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扫一扫了解更多智博会信息

由讯通展览公司主办的2019大湾区工业博

览会暨第22届DMP展今天上午在深圳国

际会展中心（新馆）隆重开幕。

在中共中央、国务院《粤港澳大湾区发展

规划纲要》指引下，讯通展览公司把握先机，

率先响应国家号召，将旗下享有“华南工业展

览第一展”之称的DMP国际模具、金属加工、

塑胶及包装展（以下简称“DMP展”）移师深

圳，冀望于在粤港澳大湾区这个大舞台上为来

自世界各地的工业制造业企业开拓一个更为广

阔的世界级工业制造业展示平台，为热火朝天

的湾区建设添上浓墨重彩的一笔！

本届“2019大湾区工博会暨第22届DMP
展”展出面积超17万平方米，设有7大主题展

区、11个专题馆，共有超过1700家企业同台

竞技，汇聚全球顶尖高精度生产机械设备、工

“2019大湾区工业博览会”盛大启幕

打造粤港澳大湾区工业展览航母 
 辐射9+2城市群先进制造产业

业自动化、智慧工厂解决方案、人工智能机

器人、3D打印、模具加工及塑胶机械设备等

工业链条上的“名牌老将”、“排头尖兵”参

展，逾八成参展企业为海内外知名品牌。机床

类的著名参展商包括：德玛吉DMG，斯莱福

临，美国哈斯、瑞士爱路华、日本发那科、沙

迪克、三菱电机、MST、北京精雕、津上等；

钣金方面有: 瑞士百超、大族激光等。

测量方面有:  德国波龙、英国雷尼绍、

蔡司、三丰、东京精密等；自动化方面有: 日
本发那科、THK等；塑胶方面有：德国阿博

格、奥地利威猛巴顿菲尔、意大利百旺、韓国

乐星、日本住友、德玛格、东芝、LS,松井、

有信、日本制钢所、星精机、川田、哈模、松

井、日精、东洋等；铸业展方面有：瑞士布

勒、德国富来等。

值得一提的是，随着规模扩大，展会也实

现了新突破，首设国际机器人与自动化解决方

案、紧固件、精密金属零配件、工业压缩机、

液压气动元件等专业展区，力求在规模效应与

专业细分兼顾、“又博又专”上树立特色、实

现双赢，致力将工博会打造成更为完善的全方

位一站式工业技术博览会服务平台。以科技引

领行业发展，物联网、工业4.0、智慧工厂、

工业大数据示范等一批智能制造新技术、新方

法、新理念也将亮相展会。届时，观众阵容将

十分强大，预计吸引100多个国家及地区的逾13

万名专业观众到场，主要来自中国两岸三地、

日本、韩国、东南亚和澳大利亚，以及德国、瑞

士、瑞典、意大利、法国、英国、捷克、芬兰、

奥地利、西班牙、美国等欧美国家、地区。

聚焦粤港澳大湾区带来的新机遇，这场国

际级工业技术博览会已吸引了八方瞩目、共襄

盛举。包括中国机械工业联合会、中国机器人

产业联盟等国字号协会在内，迄今全国已有约

60个制造业商协会计划率队参展或观展，香港

生产力促进局、香港贸易发展局等两岸三地政

府部门、科技机构也将给力支持。 作为中国两

岸三地乃至东南亚制造业技术交流、合作的重

要平台，本届工博会将继续举办一系列高规格

的行业活动，同期举办30多场高峰论坛、研讨

会、产品发布会、技术配对和工艺研习班等，

届时，政府领导、专家学者、行业精英等群英

荟萃，汇聚智慧、群策群议推动制造业发展。

展会同期，“香港创新科技成就大奖暨

亚洲国际创新发明大奖”、“香港生产力促

进局第一轮大湾区创新及智能产业领先指数

发布会”、“大湾区工业4.0主题技术交流活

动”、“第二届工业4.0智能生产线暨技术会

议”等一批极具含金量的活动也将密集展开。
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力劲：智能设备让 5G 大显身手

本届展会，力劲集团共设立了两个展

位。在 9 号馆 A21 展位，力劲展示了其最

新研制的 IMPRESS-PLUS DCC320 智能高

速机，提供压铸全流程工艺自动化方案的

装备，从开锁模单元、压射单元、工艺系统、

品贸监控、诊断系统、网络系统等方面实

现智能化生产、远程监控和维护。

而在 8 号馆 D15 展位，力劲再次展出

了其 FORZA- Ⅲ PT550 两板式伺服节能注

塑机。此机型拥有占地空间小、伺服节能的

优势，标配了欧洲专业注塑控制系统、单缸

射胶系统、伺服节能系统和高品质液压密封

技术，注射精度高、节能表现优越，同时，

力劲还专门提供了还电熔胶马达和取件机

器人等装备，以满足客户的个性化生产需求。

力劲机械国际有限公司 CEO 刘卓铭

说，IMPRESS-PLUS DCC320 智能高速机

拥有着超快的压射速度、生产效率和压射

加速度优势，高效能的压射系统、节能系

统和网络管理系统，特别适合手机中板、

汽车配件新能源汽车电池箱体、5G 通讯基

站滤波器和散热部件等产品的生产；

而 FORZA- Ⅲ PT550 两板式伺服节能

注塑机定位为汽车配件、摩托车、运输卡板、

家电、容器等领域的生产需求，生产效率高，

可以一次生产两块高精度、轮廓优良的 5G
手机中板；在城市环卫用大型垃圾桶领域，

FORZA- Ⅲ PT550 两板式伺服节能注塑机

也有良好的应用，以生产 PP 材质、体积

54L 的产品框为例，FORZA- Ⅲ PT550 能

用 20s 实现一个生产循环，产品重量不到

1kg，重量轻盈，可回收利用。

2019 年是 5G 商用元年，也是工业机

器人、物联网、自动化技术深入应用的一年，

在这样的趋势下，力劲也在不断提升装备

的智能化生产和自动化技术，以创造更具

刘卓铭，CEO
力劲机械国际有限公司

展位号：8D15/9A21
电话：+86-755-2812 3321
网址：www.lk.world

规模的生产效益。刘卓铭说，力劲自主研

发的平台控制系统、LK-NET 网络管理系

统都可以应用 5G 通讯技术，为客户提供速

度更快、更有效率的生产远程监控和管理，

扩展无人化工厂的管理能力。

作为华南地区最国际影响力的模具、

金属加工、塑胶及包装展会之一，DMP 展

会行业覆盖之广泛，国内外参展厂商和专

业观众逐年增长，这也是力劲一直与 DMP
展会携手同行的原因之一。 

“本次参展，期待来自全球的客户能

够进一步了解力劲智能装备在自动化、伺

服节能、高效生产方面的性能特点，成为

企业降低生产成本，减少能源消耗，向工

业 4.0 智能制造转型升级的重要选择，促

进粤港澳大湾区经济社会的高质量发展，

实现经济效益、社会效益和环保效益的统

一。” 刘卓铭在采访中的最后说。

本次展会，铼钠克主要展示了搭载

LYNUC 五轴数控系统的大行程五轴机

床，该系统可实现五轴联动刀尖跟随控

制、恒线速加工、倾斜面加工、五轴侧铣

径向补偿、五轴探针标定等功能。机器人

力控打磨金属曲面，控制力曲线在指令

0.5N 范围，能够实现恒力控制。

上海铼钠克数控科技股份有限公司

董事长姚丹介绍说，铼钠克直线电机高速

高精数控整体解决方案，结合五轴五联动

应用，CAM定制开发，专用工艺定制开发，

铼钠克 : 变“盲加工”为智能加工

姚丹 , 董事长

上海铼钠克数控科技股份有限公司

展位号：7C05
电话：+86-21-6183 7766
网址：www.lynuc.cn

以及贴身的二次开发支持，在一些细分市

场，比如 3C、高端模具加工、金属高精

磨削等，利用本土化开发实力和技术沉淀

优势，帮助大量客户实现了产业升级。

对于大部分制造业企业来说，即将过

去的 2019 年是一个不平静的年份，经济

增速开始放缓，几大主要行业出现较大滑

坡，但姚丹认为，机遇永远会与危机形影

相随：“这样的大环境下，对于我们这样

公司规模体量不大、依托自身核心技术实

力的科技型公司反而会有不少的新机会，

这也是我们公司在今年的经济大背景下依

然能有所增长的原因所在。”

5G 技术、人工智能等技术的发展带

来很多产业变革。智能制造由自动化、到

数字化、进而迎来了以数字化、网络化为

标志的新一代智能制造时代，而智能制造

其最本质的特征是其信息系统增加了对制

造过程的抽象认知和学习应用能力。

“我们希望我们的产品能使原来的

‘盲加工’，变为有视觉、力觉、听觉等

的感知和反应中枢的智能加工，自学习、

自适应、自我诊断体检、防碰撞、热补偿

等等都已经成为可能，也会成为我们的开

发方向。

同时，公司也会继续在驱控一体技

术、直线电机应用技术、五轴五联动技术

等我们的优势领域上进一步加大开发投

入。”姚丹在采访的最后说道。

本届展会，株洲华锐精密工具股份有

限公司带来了全新的顽石刀具品牌和哈德

斯通品牌系列产品。据董事长肖旭凯先生

介绍，其中“锋芒二代”APKT 系列、“小

株洲华锐：逆势增长 在“苦日子”中沉淀自己

肖旭凯，董事长

株洲华锐精密工具股份有限公司

展位号：2C21
电话：+86-731-2228 6690
网址：www.wanshidaoju.cn

旋风”AOKT 方肩铣系列，为公司新推出

的高端系列产品。

AOKT 系列产品搭配不同直径的旋转

刀体，形成高精度铣削刀具。该刀具适用

于零件表面光洁度要求较高的加工领域，

用于切削余量不大、切削加工相对稳定的

场合。搭配优异的超细颗粒基体材料和薄

AlTiN 的高 Al 涂层材质，提升了刀片的硬

度和抗塑性变形的能力；同时采用了苛刻

的生产工艺，自动化程度高的生产流程，

有效提高了刀片质量的稳定性，确保了产

品品质始终如一。AOKT 系列刀片提供了

平面铣削、沟槽铣削和螺旋插补铣削等多

种加工方式，同时具有切削更加平稳、抗

震性能更好、使用寿命更长的优点，尤其

是在零件的侧壁加工中，不仅能满足侧面

的表面光洁度要求，还能使侧面的接刀痕

迹有明显改善，同时获得更好的侧面垂直

精度。

而 APKT 系列刀片适合精度要求相对

较高的加工场合，同时能够满足平面铣、方

肩铣和坡走铣等多种加工要求，在保证加工

精度的同时，能够提升用户的切削效率。

该系列刀片搭配多种基体材质，适合加工

HRC20~60 度之间不同硬度的材料，且刀具

寿命有明显提升。此外，APKT 系列刀片的

槽型属于半精加工，又兼顾粗加工槽型，

更适合加工钢、不锈钢和铸铁等多种不同

材质的材料，切削范围更广。而刀片的加

厚设计以及更加坚固的刃带处理，使得切

削前角也更加合理，在保证切削精度的同

时，提高刀具的耐用度。搭配与市场不通

装的专用刀具，切削状况也能更加稳定。其

刀片采用自动化工艺流程，确保每一片刀片

的品质如一，也让生产更加专业、合理化。

今年上半年，宏观经济下行压力加大，

汽车、摩托车、内燃机、农机、通用机械

制造业等行业的不景气，给机床工具行业

上半年带来了不利影响，不过肖旭凯也指

出仍存在相关行业固定资产投资回升、减

税降费、降低企业社保收费比例以及降低

工业电价等利好因素，因此下半年总体上

仍将保持需求持续升级态势，需求结构性

变化明显，需求总量呈下行，各细分领域

会表现不同。不过，尽管面临市场大环境

的挑战，华锐仍然取得了不错的表现，比

去年同比增长了 30%，“这是因为我们做

了充足的准备，例如在研发、新的装备、

人才培养等方面都有大量的投入。实际上，

越是‘过苦日子’的时候越是要把精力集

中到产品品质的提升和持续研发上，抓住

机会沉淀自己。”他说道。

从制造业发展的方向出发，肖旭凯认

为多功能复合、高速、高效刀具将成为刀

具发展的主流。

一方面，硬质合金材料及涂层应用增

多：细颗粒、超细颗粒硬质合金材料是发

展方向；纳米涂层、梯度结构涂层及全新

结构、材料的涂层将大幅度提高刀具使用

性能；物理涂层 (PVD)的应用也继续增多。

另一方面，新型刀具材料应用增多，陶瓷、

金属陶瓷、氮化硅陶瓷、PCBN、PCD 等

刀具材料的韧性进一步增强，应用场合日

趋增多。“面对日益增多的难加工材料，

刀具行业必须改进刀具材料、研发新的刀

具材料和更合理的刀具结构。”他总结道。

本次展会，马波斯重点展示了其新型

接触式测头 VOP40P 和 ARTIS 刀具及机床

状况监控系统。马波斯（上海）商贸有限

公司项目经理 Simone Frignani 先生介绍说，

VOP40P 可配置在高精度的五轴加工中心

和铣床，重复精度可达到 0.25μm，通过

自动检测机床位置，可实现工件定位，工

件坐标系旋转，精密部件测量等。基于石

英压电技术，VOP40P 在 3D 面测量上表现

优异，调制光学传输系统保证了其免于光

波干扰。VOP40P 非常适用于航空航天，

马波斯：拓展产线，争取更多竞争优势

Simone Frignani, 项目经理

马波斯（上海）商贸有限公司

展位号：5G15
电话：+86-21-5436 2230
网址：www.marposs.com

生物医学，模具等精密加工行业。 
ARTIS 刀具及机床状况监控系统是实

时可视在线监控，在加工过程中，可准确

检测到断刀、缺刀状况，对钝刀状况也可

做出及时判断。一旦出现异常状况（断刀、

缺刀），机床便可立刻停机，进行处理，

避免了刀具、工件及机床的再次损伤，保

证了产品质量，有效地降低了运行成本。

ARTIS 刀具及机床状况监控系统是一

个硬件加软件的系统。PCI 或是 ISA 插槽

形式的 CTM 卡是系统的核心部件，DTA 
是数字式扭力适配单元，CTM ＋ DTA 组
成了运用广泛的刀具监控系统，Simone 
Frignani 先生介绍说。

 对于未来的发展，Simone Frignani 先
生认为，最大的应用市场还是在电动车行

业。“今年德国 EMO 展上，马波斯发布了

EV 的新产品，积极为电动车领域的检测提

供更多的检测方案。在传统汽车领域持续

走低的情形下，马波斯不断拓展产线，以

争取更多的竞争优势。”

DMP作为大湾区规模最大的工博会，

吸引了国内诸多企业前来参展，而马波斯

也是其中一员。“对我们而言是在南方开

拓市场的绝佳机会。此次转移至深圳新馆，

期待在这里结识更多的新客户。马波斯对

这个展会也是极度重视，我们带来了很多

应用行业的产品，以更加贴近客户的方式

向大家介绍。” Simone Frignani 先生说。
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爱路华机电技术（上海）有限公司

本次展会，爱路华（EROWA）重点

展出了其 EROWA-KUKA- 工件搬运自动化

解决方案及 EROWA Compact 80 机器人。

KUKA210 机 器 人， 结 合 EROWA 
MTS 定 位 系 统 和 RCS 握 爪 系 统， 由

EROWA JMS 4.0 生产管理系统来实现工件

和电极在加工设备上的上下料，实现全自

动化的加工。

EROWA Compact 80机器人适用于自动

化及柔性化生产。ERC 80 机器人在很小的

占地空间内提供了大容量的料仓，并能操

控一台或二台机床。此款 80 型的 Compact
机器人是 ERC 的改进型，料仓层板可通过

上面的集成手柄松开并拉出，料仓层可有

两个 UPC 320 托板位，可从集成式装载站

（选件）上再装载，传送重量高达 80 kg。

展位号：5E31
电话：+86-21-6485 5028
网址：www.erowa.com.cn

本次展会成都邦普带来了不锈钢加工

专用槽型 SL、TF3、LS2、MM6。槽型结

合高性能材质，在实际加工中，刀片寿命

能比原有产品提高 20%。PP2105A 采用

成都邦普切削刀具股份有限公司

超细颗粒 WC 基体，材料具有出色的耐磨

性，不锈钢专用 PVD 涂层，它具有高硬

度和良好抗积削瘤性能，适用于在高速切

削条件下不锈钢类材质的精加工和超精加

工。PP2125A 基材是中粗颗粒 WC，具有

良好的韧性和抗热冲击性能，适用于中速

到低速切削，进行各种不锈钢类的精—半

精加工。

展位号：2A25
电话：+86-28-6633 7598
网址：www.bpcarbide.com

本次展会，富强鑫带来了 CT-e 系列全

电动注塑机。注射速度可达 300mm/s，注

射位置重复精度可达 0.01mm/s。具有注射

精度高、注射加速度快、全闭环控制等液

东莞富强鑫塑胶机械制造有限公司

压伺服无法达到的优势，不受油污和温度

的影响，工艺稳定性好。同时具备精密、

稳定、高效、省电、环保的优点。

双色和全电式注塑主要应用于手机行

业、汽配行业、电子电器、化妆日化、医疗

器材、光学和包装等行业应用。

展位号：8C35 
电话：+86-769-8331 3753
网站：www.fcs.com.tw

同期会议
日　期 时　 间 室 讲 题 主 办 单 位

13:00-17:00 南宴会厅 第十届全球模具材料及配件应用交流大会

13:00-15:30 媒体中心A+C

13:00-15:30 媒体中心B+D

主办：深圳市工业和信息化局

承办：宝安区工业和信息化局

深圳市工业互联网联盟

深圳市信息行业协会

协办： 深圳市模具技术学会

中国自劢化网

11:00-16:30 1B 工业4.0核技术应用大会 中国同位素与辐射行业协会

10:00-11:15 1C 破局革新、高效智造—核心功能部件赋能亓轴加工应用 广州市昊志机电股份有限公司

14:00-18:00 LM102AB 客制化3D打印技术研讨会 香港三维打印协会

机器人检测认证联盟

上海电器科学研究所（集团）有限公司

14:00-17:00 LM103AB 2019“一带一路”装备制造合作对接会 中国机械工业联合会

14:30-17:00 6AB 中国刀具协会理事扩大会议 中国机械工业金属切削刀具技术协会

14:00-17:00 5ABC 2019全国机械工业经济形势报告会 中国机械工业联合会

厦门市智能制造产业协会

自劢巴巴平台

13:30-15:15 1C 信昌ATT & Buderus 模具钢技术研讨交流会 信昌精密模具(上海)有限公司

15:30-17:00 1C 新品研讨 创信亿达

15:30-20:00 深圳博客格兮云天国际酒店 广东省亓金机电商会换届暨就职庆典 广东省亓金机电商会

09:00-17:00 5ABC 2019全国机械工业经济形势报告会 中国机械工业联合会

09:00-17:30 LM101ABC 2019增材制造国际高峰论坛 讯通展览公司

09:00-17:00 1AB 中国刀具协会第六届第一次会员(代表)大会 中国机械工业金属切削刀具技术协会

主办:  中国机械工程学会

承办: 东莞市电子信息产业协会

14:00-18:00 6AB 大湾区模具先锋论坛暨广东省模具工业协会第八届二次会员代表大会 广东省模具工业协会

广东省机械模具科技促进协会

讯通展览公司

主办：深圳市蜗牛产业工场服务运营有限公司

协办：赛马资本

深圳市电子身份技术应用促进会

深圳智慧空间产业联盟（筹）

14:00-15:15 1C 对应模具发展的高性能新钢种介绍 – 热成型用钢；高韧性耐锈钢 大同特殊钢 高级经理 瓜田龙实

广东省家用电器行业协会

广东省亓金制品协会

深圳市模具技术学会

深圳博客格兮云天国际酒店

模具材料、配件、热处理应用技术及新产品介绍

深圳市工业互联网巡回大讲堂 — 跨界融合 精密制造专场

机器人产品检测认证与质量提升

2019中国自劢化行业论坛

2019国际智能制造产业高峰论坛

2019国际智慧经济大会

2019首届数字化工业智造发展论坛

广东省亓金（家电）制品协会2019年年会

2AB

LM101AB

2AB

2ABC

南宴会厅

1B

11月26日

11月27日

11月28日

09:30-12:00

13:30-17:30

14:00-17:00

09:00-17:00

09:00-12:00

13:30-17:00

16:30-20:00
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新核云成立于 2015 年，面向离散型制

造企业提供数字化工厂全栈式解决方案。

深耕汽车零部件和装备制造业，新核云聚

焦于生产、计划、订单、采购、质量、库

存、供应链等核心痛点场景，为中型和集

团型制造业提供基于 SaaS 模式的云 ERP+
云 MES 产品，帮助企业实现工厂数字化，

从而为智能制造打下基础。

上海纽酷信息科技有限公司

新核云聚焦在汽车产业链和装备制造

业的零部件生产领域，主要有两点考量：

其一是汽车和装备制造业的体量在整个离

散制造行业中排在头部，且对产业升级和

转型需求更强。其二是团队有多年相关行

业背景，曾为奔驰、东风、新奥动力等龙

头企业实施过 MES 系统。

展位号：8C31
电话：+86-21-3166 9676
网址：www.xinheyun.com

本次展会，博明重点展出了其一键式

闪测仪，有效解决尺寸测量固有的难题，

机器自动测量代替人工，显著减少测量尺

珠海博明视觉科技有限公司

寸所需工时，不受操作人员技能熟练水平

的影响。简单易懂，操作更轻松，设置和

测量操作简单快捷。数据自动生成 Excel
表格，可自动传输，测量结果自动保存，

丰富的统计形式，快速制作检测结果报告

书。双视野远心镜头，可程控的多种光源

组合。主要用于不同行业的测量用途，如

电子行业、精密零件、铸压铸件、刀具模切、

塑胶零件等。

展位号：3K21
电话：+86-139 2849 4684
网址：bomming.com

TME110 Acc 高速注塑机配专用机械

手，生产手机外壳。机械手配上专用的治

达明科技有限公司

具能够解决取出与自动化的问题。将来采

用叠层模具或双模技术，更能提升到 2+2
腔的生产率。

2TME123 双模注塑机生产小瓶坯。开

始时是用来生产 3 -5 加仑的瓶坯，壁厚 6 - 
9 mm，已证明能双倍产量。现在应用到壁

厚 3 mm 以上的小瓶坯，延长 16 腔模具的

经济生产寿命。效率可与 32 腔模具相比。

展位号：8E11
电话：+886-852-2790 4633
网址：www.tatming.com.cn

丰铁塑机（广州）有限公司

直压式立式两板注塑机 FT-2500S。主

要特点如下：

● 机身低

两缸 / 三缸 / 四缸直锁两板式锁模结

构，有效降低操作平台及整机高度，解决

了低厂房无法进驻的问题。超低工作台设

计，符合“人机工程学”，操作便捷，解

决工人上下移动浪费工时等现象；

● 大容模

超大容模尺寸，适合大型的产品生产

成型，如汽车前档玻璃等，采用单滑板结构，

使操作人员远离锁模区域，使用更安全；

● 低耗能

伺服节能系统的应用，最高节省可达

70% 电力。

展位号：8F35
电话：+86-20-3685 0111
网址：www.fomtec-group.com

大族激光科技产业集团股份有限公司

本次展会大族激光重点展出了其 CNC
高速加工中心 HT-710

产品特点：

1、高速精密主轴 -20,000r.p.m；

2、自动换刀系统 - 高容量刀仓，满足

现代高精密加工需求；

3、新一代安全部扣刀装置 - 无冲击力

扣刀，保证主轴精度寿命；

4、采用西门子 SINUMERIK  828D 的

CNC 控制系统

该产品主要应用在如下行业：

1、精密钻铣加工；

2、3C 产业零部件加工：手机底板、

中板、边框的加工；IPAD、笔记本电脑底

板的加工；通讯缸体类零件加工；

3、汽车类零件加工：发动机缸体；

4、精密模具加工；

5、其他精密零件加工等。

展位号：6M11 
电话：400-666-4000
网址：www.hanslaser.com

汇专科技集团股份有限公司

此次展会，汇专科技集团首次将两大

事业群最先进的产品汇集在同一展台，形

成绿色智能制造整体解决方案。首先在绿

色制造事业群，汇专科技集团推出了超声

装备和 PCD 多刃刀的组合拳加工方案。相

较传统加工方式而言，可以有效提升 40%
的加工效率。其中值得一提的是，汇专科

技最新研发的整体 PCD 多刃刀系列，最多

刃数可达 100 刃，超硬刃口可使石墨、陶

瓷等表面粗糙度低于 Ra0.1um 以下。

其次，在智能制造事业群，汇专科技

集团推出一体化的 CNC 加工增容解决方

案，即汇专自主研发的 ATM8 外挂刀库及

拓展式五轴转台。此方案最大的优势是无

需改装机床、轻松完成拆卸，不仅能完美

兼容机床原有控制系统，而且能够在原有

刀库增加外挂刀库，轻松为刀库增容，可

拓展 1、8 或 14 个刀位，能够有效满足增

容增效的加工需求。

展位号：5A11
电话：+86-20-8201 9166
网址：www.conprofetech.com

科艺仪器有限公司

本次展会，科艺主要展示了其金属

SLM 3D 打印和陶瓷 DLP 3D 打印技术。

SLM 激光选区熔融技术是金属粉末的

快速成型技术，通过和激光的配合，直接

成型出接近完全致密度，力学性能良好的

金属零件，具有形状自由，节省时间，节

省成本，节约时间，减重，一体化等多个

优势。和同类产品相比，SLM 的设备优势

主要有以下几点：成型尺寸最大，占地面

积最小，多激光，上送粉系统，双向铺粉

以及 Overlap 专利搭接技术等。

Admatec 陶瓷 3D 打印设备采取 DLP
技术，可打印尺寸为 56×90×110mm 的

陶瓷件，表面光洁度 Ra ＜ 1μm，并且与

CAD 模型设计的精度相比误差在 0.3% 以

内，脱脂烧结后的工件致密度高达 98.5%
以上，和市面上同类 DLP 设备采用的刮刀

式或者液体槽震动式不同的是，Admatec
的设备采用独特的蠕动泵供料系统，可

以保证材料 100% 的循环使用率。另外

Admetac 新推出的金属陶瓷 3D 打印一体

机，通过改变 Light engine，可以在同一台

设备上实现金属和陶瓷材料的 3D 打印。

展位号：香港三维打印行业「香港馆」

电话：+886-852-2755 6578
网址：www.anp.com.hk

本次展会，千岛机械主要展出了自主

研发、设计、生产的全新一代数控五轴工

具磨床 -QD580。本机采用国际先进设计理

念进行床身和结构设计，进行全球采购，

选择全球知名品牌作为千岛数控磨床零部

东莞市千岛机械制造有限公司

件供应商，以达到产品精密、高效、耐用

的要求。外观请国际知名设计师设计、独

家引入汽车行业使用泥模设计流程，采用

“愉悦”的设计语言进行外观设计，以其

达到良好的人机工程、对操作工人友好的

效果。

QD580 五轴工具磨床具有良好的扩展

性，可以自动上下料，可以加机械手。主

要应用与刀具制造或金属及非金属工件磨

削领域。

展位号：2C01
电话：+86-769-8534 9400
网站：www.qdxf86.com
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本次展会，爱路华（EROWA）重点

展出了其 EROWA-KUKA- 工件搬运自动

化解决方案及 EROWA Compact 80 机器

人。爱路华机电技术（上海）有限公司总

裁裘飞雁介绍说，抓取可靠的 KUKA210
机器人，结合 EROWA 卓越的 MTS 定位

系统和RCS握爪系统，由EROWA JMS 4.0
生产管理系统来实现工件和电极在加工设

备上的上下料，实现全自动化的加工 ，
提高客户的生产效率，提高产品的加工质

量和稳定性，减少劳动力，使客户真正进

入工业 4.0 的自动化和智能化生产模式。

EROWA Compact 80 机器人适用于自

动化及柔性化生产。“如果客户加工的

工件数量很多，但尺寸并不大，如果客

爱路华：做模具自动化领域的领先者

裘飞雁，总裁

爱路华机电技术（上海）有限公司

展位号：5E31
电话：+86-21-6485 5028
网址：www.erowa.com.cn

户机床周围只有较小空间，那么 EROWA 
Compact 机器人将是首选。”

ERC 80 机器人在很小的占地空间内

提供了大容量的料仓，并能操控一台或

二台机床。此款 80 型的 Compact 机器人

是 ERC 的改进型，料仓层板可通过上面

的集成手柄松开并拉出；料仓层可有两个

UPC 320 托板位，可从集成式装载站（选

件）上再装载，传送重量高达 80 kg。
“EROWA 拥有一套从标准化、组织

化、自动化到一体化循序渐进的模具制造

理念。硬件及软件的极高稳定性、灵活

的扩展性及系统模块化框架，是 EROWA
的绝对优势。数量巨大的成功项目使

EROWA 从中积累了极其丰富的经验，可

以向客户提供专业可靠的服务，帮助客户

快速实施自动化项目，实现稳定的产出。” 
裘飞雁说道。

目前，爱路华在全球拥有超过 4000
个自动化单元（线体）的数量，其中中国

有近 200 个自动化项目。在中国，爱路华

拥有自己的硬件自动化研发、实施、改造

能力，包括硬件对夹具的检测、搬运的

流程、顺畅的逻辑以及符合欧洲标准的

安全规范，均有独立的知识产权。得益

于 EROWA 自主的设计、研发和实施，自

动化硬件设备可以从全局出发与 EROWA
的软件系统进行严谨的分工及配合，使得

EROWA 的自动化项目安全性符合欧洲标

准要求及高度的稳定性。

本次展会，信易电热重点展示了其

氮气干燥机SND-10，该机器由控制主机、

储料桶和干燥料桶组成。东莞信易电热

机械有限公司产品经理白燕涛介绍说，

这款机器集产生、利用氮气干燥技术及

送料功能于一体， 机器搭配 50L 的储料

桶，8~16L 可调料位的干燥料桶，适用

信易电热：“一站式”塑胶辅机和方案服务商 

白燕涛，产品经理

东莞信易电热机械有限公司

展位号：8B23
电话：+86-769-8331 3753
网站：www.shini.com

产量 1.5~4kg/h。新型制氮设备，只需要

接入压缩空气即可产生氮气，其氮气浓

度最高可达 99%。同时机器配有氮气浓

度显示，能够根据客户实时监测氮气浓

度变化且可调整氮气浓度。

“使用氮气干燥机干燥 PC 原料能

够有效解决原料变黄的问题，通过控

制主机产生的高浓度氮气，在干燥料

桶中对氧气进行稀释作用，使得干燥

料桶的氧气变得极少，这样就不会发

生氧化作用。同时，因为高浓度氮气

本身的露点极低，在环境湿度较高的

条件下也不会影响干燥效果。同时机

器配有氮气浓度显示，能够根据客户

实时监测氮气浓度变化且可调整氮气

浓度。” 白燕涛说道。

作为 DMP 移师深圳新馆的首秀，白

燕涛也对此次参展充满了期待：“此次

参展，我们的目的有二。其一，全方位

展示信易电热在工业 4.0 及智能制造方

面积累的成功技术；其二，寻找更多潜

在用户，实现双方互助共赢。” 

李树强，技术总监

株洲欧科亿数控精密刀具股份有限公司

展位号：2E11
电话：+86-731-2267 3880
网址：www.oke-carbide.com

此次展会，欧科亿重点展出了不锈

钢“飞流系列”刀具和 PDMT 经济型快

进给铣刀系列以及全新系列的螺纹刀片、

金属陶瓷刀片。

株洲欧科亿数控精密刀具股份有限

公司技术总监李树强介绍说，不锈钢“飞

流”系列为欧科亿公司自主研发设计的系

列新型刀片，因其优良的材质、独特设

计、新颖的断屑槽形状，使得产品本身质

量稳定，具有高性价比、通用性强，使用

寿命比国内同类产品提高 20%-30%。而

PDMT 经济型快进给铣刀系列在实现良好

切削效果的同时，能为客户带来更可观的

生产效益，增加产品附加值。

另 外， 公 司 推 出 的 OKE6210/
OKE6220 金属陶瓷刀片牌号，采用特殊

的梯度烧结工艺，实现耐磨性和韧性的

完美结合，具有良好的抗崩刃性能。

螺纹铣削加工技术在机械制造应用

中日益广泛，欧科亿公司自主研发的全

新系列螺纹刀片，设计了锋利的刃口结

构。结合高韧性、高耐磨性、通用性强

的硬质合金基体，具有很好的刃口强度；

合理的槽型设计，保证了加工中切削的

欧科亿：了解市场需求，提供定制化服务

有效排除，使加工表面光洁度高，且与

高耐磨性的涂层搭配，加工适用性强，

通用性也加强。

近几年，日韩品牌、国产品牌都在

不断扩产，发展环境不宽松，造成了市

场竞争更加激烈，对企业技术创新、市

场开拓都提出了新的要求。为了更好地

了解市场需求，增加用户满意度，欧科

亿在产品管理中心下专门成立了产品应

用服务部为终端用户解决个性需求，提

供定制化服务，致力于将“立足用户需求，

夯实产品质量”落实到公司产品研发方

向、技术工艺创新、产品生产过程控制、

质量控制程序等各项具体的举措中。

李树强重点介绍到，未来几年，不

锈钢、高温合金等难切削材料的产品研

发，将是欧科亿公司拓展市场核心方向。

随着行业发展，高端制造领域如航空航

天、军工等涵盖大量的难切削材料，尽

管目前这些领域大部分被国外刀具垄断，

国产刀具占有率很小，但对国产刀具来

说，这是很好的发展契机。欧科亿看好

高端领域的发展，新兴行业、新兴材料

如新能源汽车、复合材料等领域的应用

加工对刀具将提出新的要求，高精度高

效率加工已成为一种发展趋势。无论是

在汽车工业还是通用加工领域，用户对

于产品零件质量要求的不断提高，加工

中遇到难以用标准刀具加工的情况也会

越来越多，包括对定制化的非标刀具的

专业需求与日俱增，这将会带动数控刀

具行业的进一步创新和开发。基于此，

欧科亿公司将着力于在行业细分领域的

终端应用市场的重点产品上进行自主研

发、设计和技术配套，做到真正了解市

场需求，提供定制化服务。

最后，李树强表示：“通过此次展会，

欧科亿希望更多地接触目标客户，结识潜

在客户，了解和学习先进行业科技成果与

服务，提升欧科亿的品牌知名度及影响力。”

本次展会，雷尼绍重点展示了其

XK10 激光校准仪和 XM60 多光束激光

干涉仪。雷尼绍（上海）贸易有限公司

校准产品业务拓展经理周汉辉介绍说，

XK10 激光校准仪是雷尼绍公司专门针

对数控机床装配中导轨调整、对中检测

等工序提供的全新数字化装配工具。不

仅能非常方便快捷地完成线轨直线度、

平行度、垂直度、多导轨间的共面平面

度等，还具备双主轴同轴度、主轴轴心

对直线轴的指向精度。数字化报告的引

入更是为未来机床装配提供更高效、方

周汉辉，校准产品业务拓展经理

雷尼绍（上海）贸易有限公司

展位号：5E01
电话：+86-21-6180 6416
网址：www.renishaw.com.cn

便管理的全新生产模式。

XM-60 是一款多光束激光测量系

统，只需一次设定即可沿线性轴同时测

量 6 个自由度的误差。它具有强大的诊

断功能，通过一次采集就可以测量轴的

所有几何误差。所有测量均为光学测量，

可在任意方向执行，填补了国际标准中

对垂直升降轴滚动角要求检测的空白。

XM60 多光束激光干涉仪主要应用于数

控机床及直线运动平台的定位精度、重

复定位精度以及直线度、偏转角度等几

何误差的检测。配合 XR-20W 无线转台，

还可以针对数控回转工作台的角度定位

误差进行检测和分析。

目前机床市场正处在从量大面广到

优质保量的转型期。“虽然目前机床行

业从大面上看，市场形势不容乐观，许

多机床制造业的用户都处于观望态势，

投资欲望不大。但从多方面反馈的市场

信息来看，高端机床的需求应该还是比

较稳定的，特别是市场对 5 轴加工设备

的需求的增大给雷尼绍公司产品的推广

提供了机会，” 周汉辉说，“推出面向

客户需求的优质产品一直是雷尼绍公司

追求的方向，而机器校准产品又是机械

制造业发展的基础，雷尼绍期待用更多

新技术、新概念和新产品助力中国制造

业向高端转型。”

雷尼绍：校准产品助力制造业转型高端
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